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© Befestigungsmechanlsmus. 

© Befestigungsmechanismus mit der Funktion ei- 
nes Knopfes, eines Raschenverschlusses Oder der- 
gleichen, mit einer auswechselbaren Sichtblende 
und einer ebenfalls auswechselbaren Aufnahme, die 
als Trager fur verschiedene Komponenten dient. Der 
Befestigungsmechanismus kann fOr dekorative 
Knopfe, fur VerschlUsse, MeBsortden und derglei- 
chen eingesetzt werden. Bei einer vorteilhaften Aus- 
gestartung ist die Verwendung aJs teilbarer Raschen- 
verschluB mit oder ohne Originaiitatssicherung mog- 
lich. 
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Di Erfindung betrifft einen Bef stigungsme- 
chanismus mit auswechselbar m Oberteil aJs Er- 
satz fOr Knopf zur V rw ndung an B kleidung, 
SchmuckstOck n, BeschlSgen, Abdeckplanen, son- 
stigen Abdeckungen, VerschlUssen, Verpackungen, 5 
Behaltern, Flaschen oder fOr andere Zwecke, bei 
d nen KnQpfe oder knopfShnliche Befestigungs- 
od r Verriegelungsmechanismen verwendbar sind. 

Der erfindungsgemaBe Befestigungsmechanis- 
mus entspricht in seinen wesentlichen Funktionen 10 
inem Knopf oder VerschluB jedoch ohne dessen. 
durch seine Befestigungsart bedingten Nachteile 
und ist in der Beschreibung der Erfindung a!s Be- 
festigungsmechanismus bezeichnet. 

Die erfindungsgemaBe Aufgabe besteht 75 
darin: 

- einen mehrfach verwendbaren, auch fur den 
Mehrwegeinsalz geeigneten Befestigungs- 
und / oder VerschluBmechanismus mit uni- 
verseller Einsatzmoglichkeit fOr unterschiedli- 20 
che Anwendungen an Behalter- und Einfull- 
Qffnungen von FlUssigkeiten beinhaltenden 
Systemen zu definieren. 

- die Vereinheitlichung von Befestigungs- oder 
Verriegelungsmechanismen oder anderen 25 
durch die Trennung des eigentlichen Befesti- 
gungsbereichs vom Dekorationsbereich zu 
ermoglichen. 

- Die Grundlage fUr eine Standardisierung die- 

ser beiden Bereiche durch die Definition ei- 30 
ner vereinheitlichbaren Schnittstelle zu schaf- 
fen. 

- Einen vereinheitlichbaren, wiederverwendba- 
ren VerschluBmechanismus fUr BehMrter und 
Flaschen zu definieren, der bei Bedarf (zur 35 
Anwendung an Arzneimitteh 
Reinigungsmitteh Laugen-, SSuren- oder 
Giftbehaltern), mit einer Benutzersicherung in 
Form eines codierbaren SchlOssels ausrOst- 

bar ist. 40 

- Vorteilhafte Weiterungen und Anwendungen 
des, in der obengenannten Patentanmeldung 
definierten Befestigungsmechanismus zu de- 
finieren. 

- dem Anwender / Verbraucher der vorgenann- 45 
ten Textilien die Moglichkeht zu geben das 
individuelle Erscheinungsbild nach seinem 
personlichen Geschmacks-und Wertvorstel- 
lungen zu andern und anzupassen. 

- die Entkopplung von gewebe- oder stoffspe- so 
zrfischen Veredelungs-, Reinigungs- und Pfle- 
geverfahren von den werkstoffspezifischen 
EnschrSnkungen durch die Werkstoffe der, 

an den Geweben verwendeten Knopf e zu er- 
moglichen. die Verwahrung wertvoller, zum 55 
Beispiel edelsteinbesetzter oder mit empfind- 
lichen Dekorationsoberflachen von Befesti- 
gungsmechanismen, zum Beispiel an Bektei- 



dungsstOcken von d r Verwahrung bei Lage- 
rung und Pfleg dieser Bekl idungsstOcke zu 
ntkoppeln und / od r di M hrfachverw n- 
dung dieser Bef stigungsm chanism n od r 
von Teilen derselben zu ermoglichen. 

- die Anwendung des Befestigungsmechanis- 
mus zur Verwendung bei der Herstellung von: 

- sonstigen SchmuckstOcken, (Ringe, Ohrringe, 
Broschen), oder technischen Anwendungen, 
(MobelbeschlMge) zu ermoglichen und zu de- 
finieren. 

- Vereinfachungen in der Herstellung und der 
Anwendung des Befestigungsmechanismus 
anzugeben. 

In der Beschreibung werden folgende Begriffe 
zur Bezeichnung der einzelnen Teile und Baugrup- 
pen verwendet. 

Begrtffsdeflnltlon / Kennzelchnung der Abbll- 
dungen 

1 Sichtblende (Sensoraufnahme) 

1.1 Fassung 

1.2 Deckscheibe 

1.3 Sensor 

1.4 Schnittstelle 

1.41 Hinterschneidung 

1.5 Kleber (optional) 

2 Sichtblende (ZierstUck) 

2.4 Schnittstelle 

2.41 Hinterschneidung 

2.5 Kleber (optional) 

3 T-Adapter 

3.1 Schnittstelle innen 

3^ Arretierung Planflache (Warze / Vertie- 
fung) 

3.3 Arretierung LSngsachse 

3.4 SchlieBstUck 

3.5 Schnittstelle auBen 

3.51 Dichtlippen Segmentierung 

4 Basissttick fUr T-Adapter. 

4.1 Arretierung PlanflSche (Warze / Vertie- 
fung) 

4.11 Hinterschneidung zur Federelementbil- 
dung 

4.12 Auflage T-Flache (n) zur Langsarretie- 
rung 

4.4 Annahbohrungen 
4.41 Verbindungsnut 

4.5 Ringwulst / -nut zur Gewebestabilisierung 

4.6 Ringnut (Kleberaufnahme, Gewebestabili- 
sierung) 

4.7 Verriegelungsbohrungen mit Fed rseg- 
m nt 

4.8 V rrieg lungsbohrung n mit RUckzugs- 
perr 

4.9 Fed r lem nt, Ring / Segm nt. RUck- 
zugsperre 
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5 Adapterring 

5.1 Schnittstelle inn n 

5.3 Ait ti rung Umfang 

5.4 Durchfuhrungsellipse (Innenflach ) 

5.41 Ellipsenverriegelung, (Arretierung der 
Langsachse) 

5.41 Hinterschneidung zur Federelementbil- 
dung 

5.5 Schnittstelle auBen 

5.51 Dichtlippen Segmentierung 

5.6 FUhrungsnut fUr Abdeckring 

6 BasisstUck fUr Adapterring 

6.1 Arretierung PlanflSche 

6.11 Hinterschneidung Planflache 

6.2 Arretierung Umfang sarretierung 

6.21 Hinterschneidung, (Arretierung Langs- 
achse) 

6.3 Anschlagflache fUr Ellipse 

6.4 AnnahSffnung 

6.41 Verbindungsnut 

6.5 Ringwulst / -nut zur Gewebestabilisierung 

6.6 Ringnut zur Kleberaufnahme 

6.61 Kleber injiziert, (Reaktionsbereich) 

6.7 Veniegelungsbohrungen mit Federseg- 
ment 

6.8 Verriegelungsbohrungen mit Ruckzugs- 
perre 

7 FuBstUck 

7.1 Ringnut / -wulst zur Gewebestabilisierung 

7.2 fedemder Boden ( zur Gewebestabilisie- 
rung) 

7.3 Ringnut (Kleberaufnahme, Gewebestabili- 
sierung) 

7.4 HilfsstUck verzahnt 

7.42 Sollbruchstelle 

7.41 Veriangerung 

7.42 Sollbruchstelle 

7.5 HitfsstUck glatt 

7.51 Verlangerung HilfsstUck 

7.6 Bodennut, Richtungsmerkmal 

7.7 Annahoffnung 

8 Gewebe 

9 Abdeckring 

9.1 FGhrungslippe 

9.2 elliptische Maske 

9.4 Aufnahmedurchmesser 

9.5 FUhrungssegment 

10 BasisstUck modlfiziert 

10.1 bogen- oder kalottenformige Fuhrung 
(Gegenlager zu 11.1) 

11 SchwenkstUck 

11.1 bogen- oder kalottenformige FUhrung 

12 Montagestrft 

12.1 Verriegelungswarzen 

13 FuBstUck fUr SchwenkstUck modifiziert 

13.1 Lagerflache 

13.2 Fenster 

14 HaltebUgei 



14.1 Arr tierungsring 

14.2 Anschlagflache 

15 Halter fur Bugelmontage, (HaltebUgei) 
modifiziert 

5 15.1 RUckzugsicherung 

15.2 Anschlagflache 

16 Halter fur Anschraubmontage, modifiziert 
16.1 Gewindestift 

17 Halter mit Ose zum Annahen, modifiziert 
io 17.1 Ose an Halter angearbeitet 

Dabei werden folgende Begrtffe zur Be- 
zeichnung der einzelnen Teile und Baugrup- 
pen verwendet 

Befestigungsmechanismus ist der Sammelbe- 
T5 griff fur die verschiedenen, in der Beschreibung 
gezeigten AusfUhrungsbeispiele. 

T-Adapter ist der Begriff fUr Adapter, die 
durch eine, vorzugsweise eiformige, elliptische 
oder polygonale Bohrung in das FuBstUck einge- 
20 ftihrt werden und durch eine Drehung des T-Adap- 
ters, bzw. des daran befestigten Zierstucks gegen 
herausziehen verriegert werden. Die Arretierung ge- 
gen Verdrehung erfolgt dabei vorzugsweise durch 
die beschriebene PlanflSchenarretierung. 
25 Adapterring ist der Sammelbegriff fUr die 
ObergangsstUcke vom Dekorationsbereich zum Ba- 
sisstUck, erlaubt in der gezeigten AusfUhrung eine 
sehr fiache, werkstoffsparende Bauweise und, bil- 
det mit diesem zusammen den Befestigungsme- 
30 chanismus, der optional durch das FuBstUck zur 
fadenlosen Montage erganzt werden kann. Die Ver- 
riegelung gegen herausziehen und die Arretierung 
gegen verdrehen erfolgt hier vorzugsweise durch 
die beschriebene Umfangsarretierung 
35 BasisstUck ist das auf dem Gewebe mittels anna- 
hen oder mittels des FuflstUcks befestigte Teil auf 
dem der Adapterring mit dem Dekorationsbereich 
austauschbar befestigt wird. 
Der Schaftbereich des BasisstUcks, der sich im 
40 Knopffochbereich des Gewebes befindet ist zur Un- 
terstutzung der Anlagefunktion der Dichtlippen des 
Abdeckrings geringfOgig konisch ausgefUhrt, urn 
ein einklemmen von Gewebefasem der Knopflo- 
cheinfassung zu vermeiden und Toleranzen bei der 
45 Herstellung der Abdeckringe auszugleichen. 

Die Aufnahme zur Befestigung des Adapterrings ist 
test mit dem FuBstUck verbunden, (aus einem 
Stuck mit dem FuBstUck hergestellt) oder als 
selbststandige Komponente schwenkbar im FuB- 
50 stuck gelagert. 

Das, aus zwel Teilen bestehende Basiss- 
tUck ist in BikJ 7 gesondert dargestellt und besteht 
aus einem modifizierten BasisstUck Blld 7, Zifff. 10 
mit in r bog n- od r kalottenformigen Lag rung 
55 Bitd 7, Zrff. 10.1 und einem d m Schaftbereich 
des BasisstUcks entsprechend n SchwenkstUck, 
Bild 7, Ziff. 11 das mit einer Aufnahm zur Bef sti- 
gung des Adapterringes v rseh n ist und in ein m 
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modifizi rten BasisstQck mit in r bogen- Oder ka- 
lott nformtgen Lagerung, Bild 7, Ziff. 11.1 
schw nkbar gelag rt ist. Di s Anordnung kommt 
dann zum Einsatz, wenn di Bew glichk it d s 
Dekorationsbereichs gegen die Befestigungsbasis 

rforderlich ist. 

FuB stuck bezeichnet das, in der Regel, auf 
d r Innenseite des Gewebes befindliche Teil des 
Befestigungsmechanismus, das mit Befestigungs- 

nden versehen ist, die zum durchstechen des 
G webes verwendet werden konnen, Sollbruchstel- 
I n enthalten konnen und im Basisstiick durch ver- 
schiedene Wirkmechanismen fixiert werden. Das 
FuBstuck besitzt einen federnden Boden, der Auf- 
nahmemerkmale zur montagegerechten Ausrich- 
tung enthalten kann. 

Der / die Befestigungsmechanismus (men) sind 
test mit dem FuBstuck verbunden, an dasselbe 
angearbeitet oder werden aJs getrennt hergestellte 
T ile in das FuBstuck eingesteckt. 
Eine vereinfachte Ausfuhrung des FuBstUcks ist in 
Bild 8 dargestellt. Das FuBstQck Bild 8, Zlfff 7.8 
besteht aus einem Bugel, der, an den Enden ange- 
spitzt, mit einer, vorzugsweise unidirektional wir- 
k nden RQckzugsicherung an den Umfangsfiachen 
versehen ist, und den Vorteil besitzt, daB die Her- 
st Hung auf eine sehr einfache Weise mdglich ist. 
AuBerdem kann diese Komponente auBerst ratio- 
nell in einen automatisierten FertigungsprozeB ein- 
g bunden werden. Die Montage erfolgt wie in der 
v rbeschriebenen AusfOhrung. 

Gewebe ist der Sammelbegriff fur die Stoffe, 
auf oder in die der Befestigungsmechanismus 
montierbar ist. (Textilien, synthetische Stoffe, Fo- 
li n, Verbundwerkstoffe, usw.) und soli auch Leder, 
Gummi und Pelze erfassen. 

Abdeckring ist die Bezeichnung ftir ein Form- 
stOck, das, auf dem Adapterring durch, vorzugswei- 
se segmentierte FQhrungselemente, drehbar gela- 
gert, mit einer, der Kontur des KemstUcks am 
BasisstQck oder des SchwenkstUcks angepaBten 
Inn nkontur, (im gezeigten AusfUhrungsbeispiel eh 
liptisch). 

Der Abdeckring ist durch die Auswahl eines geeig- 
n ten elastischen Werkstoffs oder durch die An- 
passung der Wandstarken im Dichtlippenberetch 
so definiert, daB bei aufgesetztem DekorationsstOck 
d r Schaft des BasisstQcks von der Dichtlippe fest 
umschlossen wird und dadurch das einklemmen 
von Gewebefasem vermieden wird. 

Slchtblende ist der nach auBen gezeigte Be- 
r ich des Befestigungsmechanismus, der aus ver- 
schiedenen Werkstoffen wie zum Beispiel: - Holz, 
Glas, Perimutt, Kunststoff, Hologram me, holografi- 
sch Abbildung n zwischen Abdeckscheiben. 
Zrff.12 Halbedelstelne- Mineral! n, (Granit, 
usw.), Emailliearberten, als, aus Folien und Dek ra- 
tionsflachen zusamm ngesetzter Schichtaufbau, 



zum B ispiel mit Initialien, sowi sonstig , fur di 
Herst Hung von Zi rgegenstanden und Knopf en 
Oblich W rkstoff und Werkstoffkombination n. 
Di Baugruppe d s D korationsber ichs ist in der 
5 Beschreibung unter dem Sammelbegriff Slcht- 
blende bezeichnet, da samtliche, in Verbindung 
mit diesem Befestigungsmechanismus eingesetz- 
ten Abdeck- oder DekorationsstQcke eine 
(gegebenenfalls werkstoffspezifische) Ubergangs- 
io stelle enthalten, die unabhangig vom eigentlichen 
Befestigungsmechanismus, und dessen Basisgrup- 
pe definiert wird. 

Da Knopfe im Gebrauch in der Regel sehr 
flache Anordnungen sind werden die Abbildungen 

75 in der Beschreibung wegen der besseren Erkenn- 
barkeit der Details der Darstellungen im H6he / 
Durchmesser - Verhaltnis uberzeichnet dargestellt. 

Dies wird dadurch erreicht, daB die, Schnittstel- 
le der, Dekorationszwecken dienenden Befesti- 

20 gungsmechanismusoberflache zum Adapterring in 
beliebigen Werkstoffen, ein mit geringem Aufwand 
herstellbares und ein nur eine geringes Volumen in 
der Sichtblende beanspruchendes Montageele- 
ment, in Form einer kreisfSrmigen Vertiefung ist 

25 und einen Adapterring Bild 3, Zrff.5 enthalt, der 
unabhangig vom BasisstQck Bild 1 Zrff.4, Bild 2, 
Zrff.6 und Bild 3, Ziff.6, (Ausschnitt) also dem 
(den), am Gewebe zu befestigenden Teil (en), ab- 
hangig von seiner vorgesehenen Verwendung, als 

30 Aufnahmestilck mit AnnShoffnungen Bild 4, Ziff. 
7.7 zur Befestigung durch Annahen als Annah- 
stUck, Bild 4. Ziff.4 bezeichnet, oder BasisstQck 
zur manuellen und / oder automatisierten Montage, 
als BasisstQck bezeichnet Bild 1 Ziff.4, Bild 2, 

35 Zrff.6 und in Verbindung mit dem FuBstQck Bild 1, 
Zlff.7, und Bild 2, ZJff.7 dimensioniert, hergestellt, 
gelagert und vertrieben wird. 

Dadurch wird auch die Moglichkeit geschaffen, 
den Basisteil des Befestigungsmechanismus, das 

40 BasisstQck und dessen Befestigungsgegebenheiten 
in oder auf dem Gewebe, ebenso wie die Schnitt- 
stelle vom Adapterring Bild &1 zur Sichtblende zu 
standardisieren und die beiden Teile unabhangig 
voneinander, aus unterschiedlichen Werkstoffkom- 

45 binationen und / oder unterschiedlichen Werkstof- 
fen, bezogen auf die vorgesehene Verwendung, 
herzustellen, zu lagem und zu vertreiben. 

Die vorgeschlagene AusfOhrung erlaubt es, den 
Montagebereich fQr die Sichtblende an den Werk- 

50 stoff der Sichtblende angepaBt, weitgehend unab- 
hangig vom Befestigungsbereich fQr die Sichtblen- 
de zu definieren und zueinanderpassend zu dimen- 
sionieren. 

Dadurch daB sowohl d r Adapt rring Bild 3, 
55 Ziff.5 als auch di Schnittstell zum BasisstQck 
Bild 3, Ziff.6 auf infache W ise mit hoher R pro- 
duzierbark it in unterschiedlichen GroB n und 
W rkstoffkombination n kompatibel d fini rbar und 
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herstellbar sind, besteht die Moglichk it d r Stan- 
dardisierung unt r inem einh itlich n Funktions- 
mechanismus zur losbar n / arr ti rbaren V rbin- 
dung der beiden Funktionsbaugruppen wie in Bild 
&3 zusammengesetzt dargestellt. 

Das fOr diese Anwendungen zur Verfiigung ste- 
hende Werkstoffspektrum erlaubt es, einen univer- 
sell einsetzbaren, die Herstellungstoleranzen der, 
durch unterschiedliche Fertigungsverfahren und 
Werkstoffe gegebenen Fertigungstoleranzen ver- 
schiedener Hersteller tolerierenden, als auch die 
Gebrauchsgegebenheiten und - gewohnheiten des 
Endanwenders tolerierenden Arretierungs- und und 
Sicherungsmechanismus in verschiedenen, der An- 
wendung angepafiten Ausfuhrungen zu definieren, 
wie in den Abbildungen, Bild 3.1 Adapterring und 
Bild 3.2 Basisstuck, (Ausschnitt Schnittstellenbe- 
reich), dargestellt. 

Der Adapter, Bild 3.1 der den Obergang, also 
die Schnittstelle vom, am Gewebe befestigten 
MontagestUck zur Sichtblende darstellt, ist in seiner 
Innenkontur mit einer, der Aufnahme des Basiss- 
tUck kompatiblen Schnittstelle versehen und an der 
AuBenkontur mit einer, auf die Gegebenheiten des, 
fUr die Sichtblende verwendeten Werkstoffs abge- 
stimmten Befestigungsstruktur versehen. 

Auf diese Weise ist die Charakteristik der Uber- 
gangsstelle vom DekorationsstQck auf den Adapter- 
ring auf die werkstoffgegebenen Anforderungen 
des Werkstoffs abstimmbar, aus dem die Sicht- 
blende hergestellt ist. 

Als Befestigungsstrukturen verstehen sich: 

- ring- Oder segmentfSrmige Aussparungen zur 
Aufnahme von Klebem, Bild 1, Ziff.15, Bild 
2, Ziff.5.3 und Bild 3, Ziff. 5.51. 

- ring- Oder segmentformige, vorzugsweise 
unidirektional wirkende FunktionsflMchen am 
Umfang des Adapters, die in der Oberflache 
des Innenbereichs der Sichtblende eine teste 
Oder elastische Verriegelung bewirken, und 
durch ihre Formgebung Kraften die eine De- 
montage bewirken wUrden, entgegenwirken. 
Bild 2, Zrff.5.51, Bild 3, Ziff. 5.51. 

- ring- Oder segmentfOrmige Lippen, die, ins- 
besondere bei der Verwendung von minerali- 
schen Werkstoffen als Sichtblende gegen die 
Innenwand des, in der Sichtblende befindli- 
chen Aufnahmebereichs ftir den Adapterring 
eine gleichmaBige Druckverteilung des An- 
drucks der ringfOrmigen Lippen bewirken und 
damit sowohl eine Zentrierung als auch eine 
gleichmaBige Verteilung der Kleber bewirken, 
wenn die Montage in Verbindung mit Klebem 
durchgefQhrt wird, was di Sich rheit d r 
V rbindung und di zusatzliche Stabilisi rung 
der Sichtblend emoht. Bild 3, Zlff.5.51. 

- ring- oder segmentformig , fedemde Lippen 
zum Enrasten in ringformig Nuten oder Ein- 



stiche in d r Inn ns tte der Sichtbl nd und / 
oder AuB nseite des Adapt rrings dann, 
w nn di Sichtbl nde nach d r Montage ver- 
drehbar s in soil, (zum Beispi I zum errei- 
5 chen des Effekts einer Kindersicherung). 

- ring- oder segmentformige Aussparungen zur 
Aufnahme von Klebem, die als bei der Mon- 
tage deform ierbare mit Kleber gefUllte Hohh 
raume ausgefuhrt sind, aus denen der Kleber 

w bei der Montage auf die zu verklebende 

Oberflache gepreBt wird. 

- hulsenformige Aufsteck- oder Anbausysteme, 
die auf Beharter und Raschen montiert sind 
und ihrer Befestigungsart nach nur mit gro- 

75 Bern physischen Kraftaufwand von diesen Be- 

hMltem entfembar sind. 

- Aufnahmekonturen, die durch anformen in die 
Behalter integriert sind, 

Das BasisstUck Bild 1, Zlff.4, Bild 2, Zlff.6 und 
20 Bild 3.2 (Ausschnitt) besteht aus einem verschleiB- 
festen, gegen Waschmittel und chemisette Reini- 
gungsmittel bestandigen Kunststoff Oder Metall. Bei 
der Notwendigkeit der Textilpflege oder zum ander- 
weitigen Wechsel des Dekorationsbereichs aus 
25 DarstellungsgrUnden wird das Befestigungsmecha- 
nismusoberteil abhangig von seinem Wert und 
Werkstoff durch einfaches Entriegeln und abziehen 
entfemt und nach dem Reinigungsvorgang oder 
sonstigen inidividuellen Erfordemissen des Endan- 
30 wenders gewechselt oder anderwertig wieder ein- 
gesetzt. 

Die Annahverston des Befestigungsmechanis- 
mus beinhaltet eine, in die Oberflache eingesenkte 
Fadennut. Bild 4, Ziff.6.41 dadurch ist nach dem 

35 Annahen der Schutz des Nahfadens gegen Durch- 
scheuem durch die Knopf lochrSnder oder - 
einfassungen ebenso gegeben wie der Schutz die- 
ser Knopflochrander oder -einfassungen gegen Be- 
schadigungen durch die. zum AnnShen verwende- 

40 ten Game, dadurch, daB der elliptische Auflage- 
querschnitt fOr die Knopflocheinfassung herstel- 
lungsbedingt eine glatte Oberflache besitzt. 

Fur technische Anwendungen, etwa zur Befe- 
stigung von Planen, wird das Unterteil durch, den 

45 Fadenlochern entsprechende Bohrungen, z.B. an 
eine LKW-Pritsche angeschraubt oder angenietet. 

Ein derartiges Beschlagteil ist in Bild 12 darge- 
stellt. Der Beschlag Bild 12, Ziff. 1 ist durch an- 
schrauben oder annieten auf der Montageflache 

50 montiert. Die Fixierung der Plane erfolgt durch 
Osen in der Plane, die auf die Aufnahme des 
Beschlags gesteckt werden und durch den Knopf 
Bild 12, Ziff. 2 verriegelt werden. 

Insoweit ein zusatzlich Verrieg lung rford r- 

55 lich ist, wird diese zum Beispi I durch in Steck- 
schloB bewirkt das nach V rrieg lung durch d n 
Beschlag gesteckt und verschlossen wird. Eine not- 
wendige Plombierung wird durch die Qu rbohrung 
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Bild 12, Ziff. 3 durchg fuhrt. Di Plombe selbst 
wird wahr nd Transport und Lagerung durch di 
Abdeckung Bild 12, Ziff. 4 geg n B schadigung 
g schUtzt. 

Durch die ringformige AnpreBnut, Bild 1 
Ziff.4.5, beziehungsweise den im Gegenstuck be- 
findlichen Wulst Bild 1, Ziff.71, die zur besseren 
Fixierung des Gewebes an der Oberflache struktu- 
riert sind / sein konnen, wird das Gewebe Bild 1, 
Ziff.7, wie in Bild 1 gezeigt, ringfSrmig gespannt, 
und im DurchfUhrungsbereich des Befestigungsme- 
chanismus entlastet. 

Dadurch wird eine grdflere FormbestSndigkeit des 
G webes und durch die Verteilung der Belastung 
auf ein mehrfaches des beim bisher beim anna hen 
g brSuchlichen Querschnitts erreicht. 
Durch die Verwendung sogenannter A/B Kleber, die 
bei der Montage zum Beispiel mittels eines Dosier- 
gerSts in die Nut Bild 2, Zlff.6.6 und Zrff.7.3 einge- 
g ben werden, ist auch bei einer Anwendung an 
Stoffen mit geringer Ausreiflfestigkeit oder an Fo- 
lien und / oder folienShnlichen Stoffen, zum Bei- 
spi I zur Herstellung von wasserdichter Bekleidung 
und sonstiger Schutzbekleidung durch die Verkle- 
bung eine sichere und dauerhafte Montage unter 
V rteilung des Belastungsguerschnitts des Gewe- 
bes gegeben. 

Diesem Bereich ist auch der Einsatz des Befe- 
stigungsmechanismus an gas- und flUssigkeitsdich- 
t n SchutzanzUgen aus nicht vulkanisierbaren 
W rkstoffen zuzuordnen, an denen Befestigungs- 
mechanismen fQr Werkzeuge u.a. zu montieren 
sind. 

Durch die vorgeschlagene Anordnung ist eine si- 
chere Abdichtung auch unter groBerer Belastung 
g wShrieistet. Gummierte Gewebe werden mittels, 
anst lie eines Klebers in die Ringnut entsprechend 
Bild 2, Ziff.6.6 / Bild 2, Ziff.7.3 eingelassene Rin- 
ge aus Rohgummi vulkanisiert. 

A/B-Kleber sind aus zwei Komponenten beste- 
h nde Kleber, die an verschiedenen Orten auf- 
od r eingebracht, beim ZusammenfOgen der zu 
v rklebenden Teile vermischt werden, mit unter- 
schied lichen Wirkmechanismen reagieren und da- 
durch eine dauerhafte Verklebung bewirken. 

Diese Kleber besitzen den Vorteil, daB sich die 
Komponenten, solange sie voneinander getrennt 
sind, Uber einen langeren Zeitraum ihre Verarbei- 
tungsfahigkeit behalten und mit Dosiergeraten in 
der industriellen ProzeBtechnik problemlos verar- 
bertbar sind. 

Bei dem, in Bild 2 dargestellten AusfUhrungs- 
beispiel sind die Komponenten des Klebers in ring- 
formig Kapillar n Bild 2, Ziff.6.6 und Ziff.7.3 ein- 
g bracht und w rden beim Zusamm nfUgen des 
Befestigungsmechanismus bei und nach der Mon- 
tag durch das dazwischenlieg nd G w be, auf 
di Lippen d r Kapillar (n) wirkenden Druck und 



di daraus folg nd Deformation der Dichtlippen 
aus dieser (n) Kapillare (n) in das G webe gepr Bt. 
wo durch di V rmischung der Kompon nt n die 
R aktion und damit die AushSrtung d s Kl b rs 
5 mit einiger Restelastizitat unter gleichzeitiger Ab- 
dichtung der Verbindungsstelle Bild 2, Ziff. 6.61, 
erfolgt. 

Urn eine Lagerung der, mit Kleberkomponenten 
gefUNten Teile auch Uber einen langeren Zeitraum 
10 zu ermSglichen, wird der Hohlraum in dem sich der 
Kleber befindet, mit einer Membran oder Folie ab- 
gedeckt, die durch die, bei der Montage der Teile 
auftretenden Krafte verdrangt wird oder reiBt und 
die Kleberkomponenten in das Gewebe injizlert 
15 oder in dessen Oberflache verpreBt. 

Dieser Funktionsmechanismus kann auch 
durch, in die Oberflache eingearbeitete DUsen mit 
einer dUnnen Restwandung realisiert werden. 

Eine weitere MSglichkeit zur geschlossenen 
20 Lagerung des Klebers ergibt sich dadurch, daB die 
Kleber enthaftenden Teile des Befestigungsmecha- 
nismus aus zwei, mit Dichtlippen versehenen Ein- 
zelteilen bestehen, die im zusammengefUgten Zu- 
stand, die Komponenten des Klebers enthaltende 
25 Hohlraume bilden. 

Das ZusammenfOgen der beiden Aushartung 
erfolgt durch eine integrierte Rasteinrichtung, durch 
ultraschallfUgen oder durch Kleben Bei der Monta- 
ge des Befestigungsmechanismus werden die Kle- 
30 berkomponenten durch die, sich durch den Monta- 
gedruck offnenden Dichtlippen in das Gewebe inji- 
ziert. 

Durch den federnd wirkenden Boden des Fufl- 
stOcks Bild 2, Ziff.7 ist auch nach der Montage 

35 gewahrleistet, daB das Gewebe im Bereich der 
Andrucklippe (n) Uber einen langen Zeitraum zuver- 
ISssig fixiert ist. 

Bne ohne spezielles Montagewerkzeug zu ver- 
arbeitende AusfUhrung des FuBstOcks ist im Bild 1, 

40 Ziff. 7 und Bild 1, Zifff.7 dargestellt. Die Haltestuk- 
ke Bild 2, Ziff 7.4 und Bild 3, Ziff.7.4 sind, zur 
EinfUhrung in die den Sicherungsmechanismus 
enthaltenden Sicherungsbohrungen, Bild 2, Ziff 6.8 
des BasisstUcks verjungt, Bild 1, Zrff.7.41 und Bild 

45 2, Zlff.7.41 und zum durchstechen des Gewebes 
angespitzt, soweit verlangert, daB nach dem Durch- 
stechen des Gewebes und DurchfUhrung durch die 
Sicherungsbohrungen, eine sichere Montage des 
Befestigungsmechanismus dadurch gewahrleistet 

so ist, daB das / die HaltestUck (e) von Hand oder 
mittels einer einfachen Zange soweit aus dem Ba- 
sisstuck gezogen werden, bis der FuBstUck das 
Gewebe gegen das BasisstOck verspannt. 

Nach der Montage w rd n di Ubersteh nd n 

55 End n d r HaltestUck bundig mit d r Oberflach 
des BasisstOck abgeschnitten und das Obert il auf- 
gesetzt. Di in Bild 2, Zrff.7.41 dargest lite AusfUh- 
rung nthSIt Sollbruchstell n, Bild 2, Zrff.7.42 die 
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so dimensioniert sind, daB bei rreich n des erfor- 
derlich n Andrucks der HilfsstUck , also bei iner 
ang m ss n n Vorspannung des federnd n Bo- 
d ns d s FuBstucks bei der Montag abreiB n. 

Die Montage des Befestigungsmechanismus 
mittels eines Montagewerkzeugs, einer Zange er- 
folgt dadurch, daB auswechselbare Einsatze fur die 
verschiedenen Grofien verwendet werden, die zur 
Orientierung des Verdrehwinkels mit entsprechen- 
de Einkerbungen / Orientierungsmerkmalen verse- 
hen sind. (Umfangsnuten. Orientierungsschlitze 
Noppen). 

Der Befestigungsmechanismus besitzt im Auf- 
lagebereich der Knopflocheinfassung ein ellipti- 
sches Kemstuck, Bild 3, Ziff.6.21 dessen Form der 
Anwendung entgegenkommt und durch die, bei der 
Herstellung erzielbare, hohe Oberflachenqualitat 
den VerschleiB des Knopfloches, bzw. dessen Ein- 
fassung wesentlich verringert und bei der Montage- 
form des Zwei- Oder Mehrpunkt-Montagemechanis- 
mus eine Minimierung des. im Knopftoch befindli- 
chen, dasselbe dehnenden Querschnitts ermog- 
licht. 

Dadurch daB die Querschnittsform des Auf- 
steckbereichs des BasisstUcks Bild &2, und der 
DurchfUhrungsftache des Adapterrings Bild 3, 
Ziff.5.4 erfdrmig ausgefuhrt werden, ist eine 
SchlUsselfunktion fUr das seitenrichtige Aufsetzen 
des Adapterrings was ein, der Kontur des Kern- 
stucks entsprechendes Ausstanzen und einfassen 
des Knopfloches sinnvoll machen wUrde, wird die 
Haltefunktion noch erheblich verbessert und die 
Belastung des Knopflochgewebes auf einen grdBe- 
r n Gewebequerschnitt verteitt. 

Die Verwendung eines graduierten Werkstoffs 
fUr das BasisstUck erlaubt es, den Schaft des Mon- 
tagestUcks bei Erfordernis (zum Betspiel beim Ein- 
satz in Kinderkonfektion Oder Bettwasche), flexibel, 
biegbar auszufOhren, urn die, bei empfindlichen 
Personen, durch Knopfe auftretende Beeintrachti- 
gung des Wohlbefindens zu minimieren. 

Die Arretierung des 

Befestlgungsmechanismus-Oberteils 
(DekorationsstUck mit Adapter) beim Aufset- 
zen erfolgt durch: 

a. Eine fedemde, Oder durch die Elastizitat des 
Werkstoffs bedingte ISsbare PlanflSchenarretie- 
rung Bild 1, wird dadurch erzieft, daB sich im 
Planflachenbereich des Adapters Vertiefungen 
oder Erhdhungen befinden, die bei Verdrehung 
des aufzusetzenden Teils in Vertiefungen oder 
Erhdhungen, auf der gegenUberliegenden Seite 
des BasisstUcks nach Verdrehung des Oberteils 
zur Bewirkung iner lastisch n losbaren Arre- 
tierung einrasten. Bild 1, Ziff.4.1 und Ziff.4.2. 

b. Ein fed md , od r durch die Elastizitat des 
W rkstoffs bedingte, losbar lastische Um- 
fangsarr ti rung wird dadurch rziett, daB sich 



im Umfangsber ich d s Adapters V rti fungen 
oder Erhohungen Bild 3, Ziff.5.3, befind n, in 
die V rti fung n oder Erhohung n, auf der ge- 
genUberiiegenden S it d s Umfangsb reichs 
5 des BasisstUcks Bild 3, Ziff.6.1 nach Verdre- 
hung des Oberteils zur Bewirkung einer elasti- 
schen Verriegelung einrasten. Bild 3, Ziff.3.3. - 
(Darstellung zusammengesetzt). 

c. eine Bohrungsverriegelung, dadurch erzielt, 
10 daB sich im Bereich einer, vorzugsweise polygo- 
nal oder elliptisch ausgebildeten Montageboh- 
rung zur Montage des Oberteils, Vertiefungen 
Oder Erhdhungen befinden, in die fedemde Ver- 
tiefungen oder Erhohungen, auf der gegenuber- 

T5 liegenden Seite des Wellenbereichs des Adap- 
ters nach Verdrehung des Oberteils zur Bewir- 
kung einer elastischen Verriegelung einrasten. 

d. Bohrungsverriegelung, dadurch erzielt, daB 
sich im Bereich der Montagebohrung zur Monta- 

20 ge des Oberteils, durch eine polygonale oder 
elliptische Ausfuhrung der Bohrung oder eines 
Teils der-selben, auf der Welle fedemde Teilbe- 
reiche befinden, die als Bestandteil der Welle an 
dieselbe angeformt sind oder als FederstUcke in 
25 die Welle eingesetzt sind. und zur Verriegelung 
bei Verdrehung des Oberteils zur Bewirkung ei- 
ner elastischen Verriegelung in den Ungsseiten 
des Polygon- oder Ellipsenprofils einrasten. 
Dadurch daB bei den beiden vorgenannten Ver- 
30 riegelungsarten (a. bis d.) die Flanken der Vertie- 
fung / Erhohung asymmetrisch, oder in einem, der 
Entriegelungsrichtung entgegenlaufenden Winkel 
ausgefUhrt sind wird erreicht, daB, abhangig vom 
Winkel dieser Flanke, der Befestigungsmechanis- 
35 mus in Entriegelungsrichtung einen wesentlich gro- 
Beren Kraftaufwand erfordert, als in Verriegelungs- 
richtung. Durch eine wertere VergrdBerung des 
Rankenwinkels wird eine Irreversibilitat der Verrie- 
gelung erreicht, die nur durch eine Entriegelung in 
40 Verbindung mit einer Zerstorung des Verriege- 
lungsbereichs losbar ist. 

Diese AusfUhrung erlaubt den Einsatz des Be- 
festigungsmechanismus auch als Plombierung zum 
Verschlufl von Verpackungen. Zur richtungsselekti- 
45 ven Montage und zur automatisierten Verarbeitung 
sind in die zur Selektion der Richtung des Drehwin- 
kels Orientierungsnuten und / oder - erhohungen in 
die Oberflache eingeformt, 

FUr die Montage des Unterteils des Befesti- 
50 gungsmechanismus ohne Nahen, insbesondere im 
Bereich der automatisierten Konfektionierung, ist 
eine Befestigung mittels eines zentral, durch eine, 
den Befestigungsmechanismus enthaltende Boh- 
rung od r, was insbesond re bei G weben g rin- 
55 g r Dick vorzuzt h n ist, d z ntral, durch mehr 
als in , jeweils d n Bef stigungsmechanismus 
nthalt nd Bohrung n in das BasisstUck des Be- 
festigungsmechanismus. 
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Di s Ausfuhrung erlaubt, g genub r d n ge- 
brSuchiich n Knopfen d n Einsatz von mehr als 4 
Durchfuhrungspunkten an d nen di Raststucke 
durch das Gew be gefOhrt w rden, wobei di s 
DurchfUhrungspunkte, abweichend von den ge- 
brauchlichen Befestigungstechniken fur Knopfe, in- 
n rhalb des Durchfuhrungsbereichs des Basiss- 
tUcks des Bereichs in dem der Befestigungsme- 
chanismus sich im Knopfloch befindet, geometrisch 
beliebig angeordnet sein konnen. 

Die Arretierung der HilfsstUcke des FuB- 
stucks erfolgt durch: 

- in das BasisstOck ring- oder segmentformig 
eingelassene Federelemente, die nach der 
Montage sich wie Wlderhaken in der Oberfla- 
che des Fufiteils verhaken. Bild 1, Ziff.4.9. 

- an die BefestigungsstOcke angearbeitete 
Rastprofile Bild 2, Ziff.7.4. 

- die Arretierung durch einen federnden Rast- 
oder Klammerring in Verbindung mit einer 
Rastnut und / oder einem Absatz im Durch- 
fUhrungsstUck. (Offener oder geschlossener 
Federring). 

- der in der in Bild 2, Ziff.6.8 gezeigten Aus- 
fuhrung eine dauerhafte Deformation des 
DurchfOhrungsstOcks bewirkt. 

- einen, mit Verriegelungslippen versehenen, in 
das BasisstOck eingeiassenen oder eingear- 
beiteten arbeiteten Verriegelungsring, der 
eine elastisch, eine reversible, oder, eine das 
DurchfOhrungsstUck deformierende, irreversi- 
ble Verriegelung durch einschneiden oder 
verkeilen in die Oberflache der HilfsstUcke 
bewirkt. Dabei wird die Sicherheit der Verrie- 
gelung durch die, durch den, bei der Monta- 
ge vorgespannten, federnden Montageboden 
sich ergebende dauerhafte Vorspannung des 
FuBstucks unterstutzt. 

Die vorbeschriebenen AusfUhrungen erlauben 
in automatisierte Konfektionierung des Befesti- 
gungsmechanismus ohne dabei spatere, designs- 
pezifische Gegebenheiten des Gewebes berUck- 
sichtigen zu mUssen. 

Dadurch daB das Oberteil des Befestigungsme- 
chanismus abnehmbar ist, entfallen bisher Ubliche 
Gebrauchseinschrankungen des Gewebes durch 
das Befestigungsmechanismusmaterial, dessen 
Wert, und gewebespezifische Veredelungs-, 
Reinigungs- und Pflegeverfahren, (zum Beispiel: 
Ch mische Reinigung bei HolzknSpfen, Ultraschall- 
wasche bei Knopfen aus Silikatwerkstoffen Perl- 
mutt, Glas oder aus mehreren Schichten aufgebau- 
ten Werkstoffen, z.B. Hologramme. etc.), 

Di Montag des Befestigungsmechanismus 
rfolgt durch in , Montagezang in di auswech- 
selbare Aufnahmen fQr die zu m ntier nd n Teil 
insetzbar sind, Die igentiiche Montag rfolgt 
dadurch, daB das FuBstUck und das BasisstOck in 



di dafur vorges h ne Aufnahmen ingel gt w r- 
den. 

Di Ausrichtung d s FuBstOcks erfolgt durch 
d n, in den Boden ingelass nen Orientierungs- 
5 schlitz Bild 4, Ziff.7.6. Die Orientierung des Basiss- 
tOcks erfolgt durch die Aufnahme der elliptischen 
AuBenkontur, Bild 3, Ziff.6. Nach Positionierung 
wird die Vorrichtung bis zum Anschlag geschlos- 
sen. 

70 Durch die Kraftwirkung der gefedert aufgenom- 

menen Aufnahme, wird der auf das FuBstOck wir- 
kende Druck so begrenzt, daB der Boden des FuB- 
stOcks und des BasisstOcks mit ihren RSndern 
fedemd auf dem Gewebe abgestOtzt werden, je- 

75 doch eine bleibende Deformation der Teile ausge- 
schlossen ist. 

Die automatisierte Konfektionierung des Befe- 
stigungselements erfolgt analog hierzu, wobei die 
ZufOhrung Uber Gurte oder Magazine erfolgt. Die 

20 Sortierung und Ausrichtung der Teile ist wegen 
ihrer charakteristischen Form unproblematisch. 

Die Verwendung des Mechanismus zur zusStz- 
lichen Aufnahme von 

- MeBgerSten (Uhren) 

25 - Sensoren (Dosimeter, Rontgenfilme, Staub- / 
Pollensammler usw.) 

- medizinische MeBtechnik, ( z.B. UV-Dosime- 
ter), 

- Grenzwertsensoren, Temperatur, Luftfeuchtig- 
30 keit, Einstrahlung, etc. 

- Gebrauchsdaueranzeigen, 

- Verfalls- oder Gewahrleistungsanzeigen, 

ist in Bild 2 anhand eines AusfOhrungsbeispiels 
gezeigt und wird nachfolgend beschrieben. 

35 Das abnehmbare Oberteil, Bild 2,Zrff.1 enthatt, 

durch eine Fassung, Bild 2,Zlff.1.1 geharten, unter 
einer, fOr das zu detektierende Medium durchlMssi- 
gen oder fur die zu detektierende Wellenlange 
transparenten, Abdeckung Bild 2, Zlff.1.2 einen 

40 oder mehrere Sensoren, Bild 2, Ziff.1.3, die durch 
die Abdeckung, Bild 2, Ziff.1.2 abgelesen werden, 
Oder nach Gebrauch aus der Aufnahme entfemt 
und extern ausgewertet werden. 

Diese Ausfuhrung ist auch zur Aufnahme von 

45 Hologrammen geeignet, die als Filme mit einer 
Abdeckscheibe versehen mussen. und in der Regel 
zum Schutz gegen MuBere Einwirkungen unter ei- 
ner Glasscheibe eingesiegelt werden. 

Fur die Verwendung von Kleinuhren als Knop- 

50 fe, (Dekorationsbereiche) wird der Adapterring vor- 
teilhaft in den Gehauseboden der Uhr eingesetzt 
oder in die Konstruktion des Gehausebodens inte- 
griert. Dabei besteht die MQglichkeit, im Innenbe- 
r ich des Adapterrings in n Deckel zum Wechsel 

55 d r Uhr nbatteri zu integri r n und auf di se W i- 
se den Batteriewechsel em blich zu v r infach n. 

Bild 5 zeigt ein modrfizi rte Ausfuhrung des 
Befestigungsmechanismus. Zur Verm idung der 
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Beschadigung d s Einfassungsber ichs des Knopf- 
loches durch das Einklemmen von Fas rn ist d r 
Bet stigungsm chanismus mit in m Abdeckring 
Ziff.9 v rsehen, der in in n Teil d s g Mnd rt n 
Adapterrings Ziff 5 mit einer FUhrung Bild 6, Ziff 
9.1 umgreifend, auf dem Adapterring drehbar gela- 
gert ist. 

Die FUhrungselemente sind wegen der Vertraglich- 
keit von Herstellungstoleranzen und der sich dar- 
aus ergebenden Moglichkeit der Herstellung einer 
Flachen- Oder Umfangsrastung vorzugsweise seg- 
mentiert ausgefuhrt. Bild 6, Ziff.9.5. 
Urn den Befestigungsmechanismus auch an Werk- 
stoffen hoherer Festigkeit einsetzen zu konnen, 
werden die Montagestifte Biid 5 und 7 Ziff. i. 2 ais 
gesonderte Teile, vorzugsweise aus einem korro- 
sionsbestandigen, hartem Oder hartbaren Werkstoff 
hergestellt. 

Die Montagestifte sind wie die HilfsstUcke Ziff.7.4 
mit einer Verzahnung oder Umfangsrillen versehen 
und besitzen vorzugsweise ring- oder segmentfor- 
mige Verriegelungswarzen Bild 5 und 7, Ziff 12.1 
die das Montagestuck in dem geanderten FuBstUck 
Bild 5 und 7 verriegeln und damit das herausdrUk- 
ken verhindern. 

Bild 6 zeigt einen Adapterring der an seiner, 
dem BasisstUck zugewandten Seite mit einer Auf- 
nahme fUr den Abdeckring Zlff.9 versehen ist. Der 
Abdeckring Ziff.9 ist mit, vorzugsweise segmentiert 
ausgefUhrten, FUhrungslippen Ziff. 9.5 versehen, 
die im montierten Zustand den, am Adapterring 
befindlichen FOhrungsfiansch Bild 7, Ziff. 5.8 um- 
greifen und damit den Abdeckring Ziff.9 auf dem 
Adapterring drehbar lagem. 
Dadurch dafl einzelne Segmente der FUhrungslip- 
pen geometrisch abweichend definiert sind, und 
sich im FUhrungsbereich des Adapterrings Vertie- 
fungen oder Erhdhungen befinden, ist eine Rast- 
oder bei unidirektionaler AusfUhrung eine Verriege- 
lungsfunktion des hier definierten Verdrehmecha- 
nismus gegeben. 

Der Abdeckring Zlff.9 ist mit einer elliptischen 
DurchfUhrungsoffnung Ziff.9.2 versehen, die so di~ 
mensioniert ist, daB sie beim Aufsetzen auf das 
BasisstUck den, vorzugsweise konisch ausgefOhr- 
ten Schaftbereich des BasisstOcks oder des 
Schwenkstticks Ziff. 11.3 dicht umschlieBt und da- 
mit das einklemmen von Fasem aus dem Randbe- 
reich der Knopflocheinfassung verhindert. 

Bild 7 zeigt eine AusfUhrung des Befestigungs- 
mechanismus, bei dem das BasisstUck Bild 7, Ziff. 
10 mit einer bogen- oder kalottenformigen Lage- 
rung Bild 7, Ziff. 10.1 und einem dem Schaftbe- 
reich des BasisstOcks entsprechenden Schwenk- 
stUck, Biid 7, Ziff. 11 versehen ist. Das Schwenk- 
stUck ist ebenfails mit einer bogenformigen Lage- 
rung, Bild 7, Ziff. 11.1 im Lag r des BasisstOcks 
schwenkbar gelag rt. 



Di se Anordnung kommt dann zum Einsatz, wenn 
di Bew glichk it des D korationsbereichs geg n 
di Bet stigungsbasis rford rlich ist. Dies Anord- 
nung beinhaltet di Beweglichkeitsfunktion in s 
5 konventionellen Knopfes, jedoch wird hier die Ge- 
fahr des Verlustes durch einen unbemerkten Ver- 
lust bei Materialien von hQherem Wert wesentlich 
reduziert. 

Bild 8 zeigt eine AusfUhrung des Befestigungs- 
10 mechanismus, bei dem die Befestigung im Gewe- 
be mittels eines HattebUgels aus Metall oder Kunst- 
stoff erfolgt. Der HaltebUgel ist durch eine entspre- 
chende Strukturierung der Oberflache mit einer 
Ruckzugsicherung, wie bei den vorhergehenden 
75 AusfUhrungen versehen. Die Befestigung des 
Knopfes erfolgt wie in der Skizze gezeigt, durch 
■ das durchstechen des Gewebes mit den Spitzen 
des HaltebUgels und anschlieflendem aufsetzen 
des modifizierten Halters. 

20 Die gezeigte AusfUhrung kann wahlweise auch an- 
genaht werden. In der Annahversion dieser AusfUh- 
rung des Befestigungsmechanismus ist das Profil 
des Hartebugels zweckmaBig mit dem Halter aus 
einem StUck hergestellt. Diese AusfUhrung finden 

25 Uberwiegend bei der Herstellung von ModeNen und 
der DurchfUhrung von Designproben, bei denen der 
Anbringungsort oder die entgultige AusfUhrung 
noch nicht entgOrtig definiert ist, Anwendung. 

Bild 9 zeigt eine vereinfachte AusfUhrung des 

30 Befestigungsmechanismus, der fUr die bisher ge- 
brauchliche Art der Knopfbefestigung durch Anna- 
hen vorgesehen ist. Der, fUr das Annahen relevante 
Bereich ist in Form einer Ose Bild 9, Ziff. 17.1 an 
das BasisstUck Bild 9, Ziff. 17 angearbeitet. 

35 Die Herstellung erfolgt als Kunststoffspritzteil, Gum- 
miformteil oder als MetalldruckguB-, oder FeinguB- 
komponente. Diese AusfUhrung kommt einem kon- 
ventionehle Knopf nahe, beinhaltet jedoch den Vor- 
teil der Auswechselbarkert des Oberteils unter Ein- 

40 haltung der Kompatibilitat der Schnittstelle. 

Bild 10 zeigt einen BehalterverschluB, der als 
wiederverwendbarer VerschluB auf eine Kronkork- 
flasche angepaBt ist. Der VBrschluB besteht aus der 
VerschluBhUlse Bild 10, Ziff. 2 und dem VerschluB- 

45 stuck, Bild 10, Ziff. 1. Wahrend des Gebrauchs 
der Flasche ist dieser VerschluB wiederverschlieB- 
bar und sichert bei Mehrwegbehaltem dieselben 
gegen das Eindringen von Fremdkbrpem. Der Ver- 
schluB ist aus einem elastischen Werkstoff, vor- 

50 zugsweise aus einem Elastomer hergestellt und 
damit an die chemischen Anforderungen der im 
Behalter befindlichen Medien anpaBbar. Das Ver- 
schluBstUck Bild 10, Ziff. 1 ist im gezeigten Aus- 
fUhrungsbeispi I an seiner Oberseit mit in m 

55 Tragering v rsehen. Di gezeigt AusfUhrung bi t t 
d m Anwend r die Moglichk it auf dem Flasch n- 
v rschluB sowohl auf d ssen V rschluBstUck als 
auch d r Umfangskontur der V rschluBhUlse dreidi- 
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mensional Symbol zur W rbung anzuform n. 

Blld 11 zeigt ein n Behaft rverschlufl, d r als 
wiederv rwendbar r V rschlufl mit Sich rungsein- 
richtung in Form in s, in Lange, Kontur und T i- 
lung der SchlieBelemente codierbaren SchlUssel- 5 
mechanismus auf eine Kronkorkflasche angepaBt 
ist. Der VerschluB besteht aus der Verschlufihulse 
Blld 11, Zlff. 2, VerschluflstUck. Blld 11, Ziff. 1 mit 
Schlusselaufnahme Blld 11, Ziff. 1.2 und Schlussel 
mit SchlieB- und Entriegelungselementen Bild 11, io 
Zlff. 1.3. 

Wahrend des Gebrauchs der Flasche ist dieser 

V rschluB nur mit Hilfe des SchlUssels zu Qffnen 
Oder zu verschlieflen und sichert damit den Inhalt 

des Beharters gegen unbefugten Zugriff und bei 75 
M hrwegbehSltern gegen das eindringen von 
Fr mdkorpem oder das verdunsten von Resten 
d s Behalterinhalts beim RUcktransport des Behal- 
ters. 

D r VerschluB ist aus einem elastischen Werkstoff, 20 
vorzugsweise aus einem Elastomer hergestellt und 
damit an die chemischen Anforderungen der im 
B halter befindlichen Medien anpaBbar. Fur beson- 
ders agressive Medien, besteht die Moglichkeit die 

V rschluBform auf FormstUcke aus PTFE aufzuvul- 25 
kanisieren. 

Das VerschluflstUck Bild 11, Ziff. 1 ist im gezeig- 
t n AusfOhrungsbeispiel an seiner Oberseite mit 
inem Tragering versehen. Die gezeigte AusfOh- 
rung bietet dem Anwender die Moglichkeit auf dem 30 
FlaschenverschluB sowohl auf dessen VerschluB- 
stOck als auch der Umfangskontur der VerschluB- 
hUlse dreidimensionale Symbole, zum Beispiel Ge- 
fahr nhinweise anzuformen. 

Der VerschluB bietet sich seiner Art nach auch fQr 35 
die Verwendung im Behindertenbereich an, da die 
Formgebung so gewShlt werden kann, daB ein ein- 
deutiger Hinweis auf den Inhalt durch ertasten er- 
k nnbar ist. 

Der VerschluB besitzt eine in der Innenwand der 40 
Behalteroffnung anliegende Dichtiippe, Bild 10 und 
11, Ziff. Z4, die durch die Eigenelastizitat des 

V rschluBstUcks an diese angedrOckt wird. Das 
EinfOhren wird durch eine Hilfskontur in der Ver- 
schluflhOlse, Blld 10 und 11, Ziff. 2.5 erleichtert. 45 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil dieses Ver- 
schlusses ist daB die dffnung von BehSRem aus 
hartsproden Werkstoffen, zum Beispiel Glas, durch 
die Anwendung des Verschlusses wahrend der ge- 
samten Gebrauchsdauer gegen SuBere Bnwirkun- so 
gen geschOtzt ist. 

Durch die Moglichkeit, den Montagebereich der 
VerschlufihOlse sowohl Ober die Festigkeitswerte 
d s W rkstoffes als auch Uber die Abmessungen 
ntsprechend zu dimensi nieren, ist der VerschluB 55 
gl ichzeitig als Berstsich rung fUr den zu verschlie- 
Bend n Behatter einsetzbar. Bei einem zu groBen 
Inn ndruck im Behalter dehnt sich di V rschluB- 



hOls aus und vemind rt damit das Platz n des 
Behalters. 

Di M hrwegtauglichk it ist dadurch geg ben, daB 
der VerschluB un mpfindlich geg n maschin He 
Handhabung beim SpUl- und FUllprozeB von Hand- 
lingsystemen abgezogen, in Spulmaschinen bear- 
beitet und magaziniert wieder auf das GefMB aufge- 
setzt werden kann. 

In den Bildem 13 bis 17 sind weitere vorteilhaf- 
te Ausgestaltungen des erfindungsgemSBen Befe- 
stigungsmechanismus dargestellt. Bild 16 zeigt bei- 
spielsweise ein AusfOhrungsbeispiel mit einem 
Clip, mit dessen Hilfe der Knopf als Ohrclip einge- 
setzt werden kann. 

Patentansprilche 

1. Befestigungsmechanismus, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl ein Mechanismus, die Funk- 
tion eines Knopf es erfOllend, aus 

- einer auswechselbaren Sichtblende, Bild 
1, Zlff.2 

- einer auswechselbaren Aufnahme, die als 
TrSger zur Aufnahme von 

- dekorativen Komponenten 
(z.B.Hologramme).. 

- MeBgerdten 

- Sensoren ausgebildet ist. Bild 2, Zrff.1- 
13. 

- einem Adapterring, Bild 3.1 

- einem T-Adapter Blld 1, Zlff.3 

- einem Basisstuck , Bild 3.2, Bild 2, 
Zlff.5 

- einem FuBstDck zur automatisierten Mon- 
tage Bild 1, Ziff.7, Bild 2,Zrfff.7 

- einem FuBstUck zur manuellen Montage, 
Bild 1, Zlff 7a, Bild 2, Ziff,7a 

- gegebenenfalls mit Sollbruchstelle (n), 
Blld 2, Zffff.742, zwischen HilfsstOck und 
Verlangerung. 

besteht. 

2. Befestigungsmechanismus, nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Befesti- 
gungsmechanismus mit einem Adapterring 
mit 

- einer Schnittstelle (Adapterring Bild 

1, Zlff,3, Bild 2, Ziff.1) zu einer auswech- 
selbaren Sichtblende Bild 1,Ziff.2 

- einer Schnittstelle (Adapterring Bild 

2, Zlff.5 v ) zu einem Sensortrager Blld 
2,Ziff.1 

- einem Befestigungsmechanismus zur ir- 
r v rsibl n Befestigung der Sichtbl nd , 
Bild 1, Bild 2, 

verseh n ist und mit diesem zusammen aus- 
tauschbar ist. 
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3. Befestigungsmechanismus nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 6aB d r Befesti- 
gungsmechanismus, mit inem Basisstuck 
mit 

- einer arretierbaren Schnittstelle mit Urn- 5 
fangsarretierung, zu einem Adapterring 
Bild 3. 

- einer arretierbaren Schnittstelle mit Fla- 
chenarretierung, zu einem T-Adapter 
Bild 1. 10 

- ringformigen Nuten / Erhohungen zur R- 
xierung des Gewebes Biid 1, Ziff.45 und 
Zlff 71. 

- Bohrungen, Bild 4, Ziff.64 zum annahen 
Oder anschrauben die durch eine, in die 75 
Oberflache eingelassene Vertiefung Bild 

4, Ziff.641 miteinander verbunden sind, 

- einem fedemden Randbereich im Be- 
reich der Gewebeauflage, 

- einer federnden, ring- Oder segmentfor- 20 
migen Anordnung zur irreversiblen Rxie- 
rung der HilfsstUcke des bei der Monta- 
ge eingefUhrten FuBstucks Bild 1, 
Ziff.411 

- einer, in den Werkstoff eingearbeiteten 25 
Rasteinrichtung zur Fixierung der Hilfs- 
stiicke des bei der Montage eingefiihrten 
FuBstUcks Bild 2, Zlff.68 

versehen ist. 

30 

4. Befestigungsmechanismus nach Anspruch 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
Adapterring 

- einen elliptischen Oder eiformigen Durch- 
fuhrungsquerschnitt Bild 3, Ziff.541, 35 

- Verriegelungswarzen Oder -Vertiefungen 
an der Oberseite Bild 1, Zrff.32 oder an 
den Umfangsflachen in der Form von 
Nuten Oder ErhShungen Bild 3, Ziff.53 

- am Umfangsbereich eine Strukturierung, ao 
vorzugsweise als monodirektional wirken- 

de ring- oder segmentformige Lippen zur 
Aufnahme und Befestigung in der Sicht- 
blende Bild 3* Ziff.54 und Bild 2, Ziff.53, 
beinhaltet. 45 

5. Befestigungsmechanismus nach Anspruch 1 
und 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Ba- 
slsstUck 

- im Auflagebereich der Knopflochumran- 50 
dung einen elliptischen oder eiformigen 
Querschnitt besitzt Bild 3.2, 

- Arretierungswarzen oder -vertiefungen an 
d r Oberseite Bild 1, Zfff.41 od r an den 
Umfangsflachen in der F rm v n Nuten 55 
Oder Erhdhungen Bild &2, Zlff.61, 

- ein n fed mden Randber ich, der durch 
Hinterschnetdungen d r St II n gebildet 



wird, an denen sich die Funktions le- 
ment d r Arretierung ( n) befind n.Bild 

1, Ziff. 411 und Bild 3, Ziff.611, 

in od r m hrer koaxial angeordnete, 
ringformige Wulste oder Vertiefungen zur 
Rxierung des Gewebes Bild 1, Ziff.45 
und Ziff.71, 

- einen oder mehrere koaxial angeordnete, 
ringformige Kanale zur Aufnahme von 
Klebern zur Fixierung am Gewebe, die 
an der Austrittseite mit deformierbaren, 
elastischen Dichtlippen versehen sind 
Bild 2, Zlff.66 

- mit Bohrungen Bild 4, Ziff.64 zum Anna- 
hen oder Anschrauben versehen ist, die 
zur geschUtzten Unterbringung des Nan- 
gams durch, in die Oberflache eingelas- 
sene Vertiefungen miteinander verbun- 
den sind Bild 4, Ziff.641 

beinhaltet. 

6. Befestigungsmechanismus nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das FudstUck, 
Bild 1, Ziff.4 und Bild 2, Zrff.6 

- einen fedemd ausgebildeten Boden Bild 

2, Zlff.7 

- mindestens ein Hilfsstuck 

- aus einem elastischen Werkstoff mit 
einer, im Verriegelungsbereich glatten 
OberflSche Bild 1, Zrff.75 

- mit einer, im Verriegelungsbereich mit 
monodirektionalen Rastprofil versehe- 
nen Oberflache Bild 2, Ziff.74 

- mit einer Spitze zum durchstechen des 
Gewebes Bild 2, Ziff.741 

- mit einer Sollbruchstelle Bild 2, Ziff.742 

- einen fedemden Bodenbereich Bild 2, 

zm.7, 

- eine (n) oder mehrere koaxial angeordne- 
te, ringformige Wulste oder Vertiefungen 
zur Rxierung des Gewebes Bild 1, 
Ziff.71 

- einen oder mehrere koaxial angeordnete, 
ringfdrmige KanSle zur Aufnahme von 
Klebern zur Fixierung am Gewebe, die 
an der Austrittseite mit deformierbaren, 
elastischen Dichtlippen versehen sind 
Bild 2, Zlff.73 

- mit Bohrungen zum Annahen oder An- 
schrauben versehen ist, die zur ge- 
schUtzten Unterbringung des Nahgams 
durch, in die Oberflache eingelassene 
Vertiefungen miteinander verbunden sind 
Bild 4, 

- mit verlang rten Hilfsstuck n, di zum 

rleichterten EinfOhren in das BasisstUck 
mit g ringerem Qu rschnitt ausgefOhrt 
sind Bild 1, Ziff.741 
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v rsehen 1st. 

7. B festigungsmechanismus nach Anspruch 1, 5 
und 6, dadurch gek nnz ichnet, daB die Ruck- 
zugslcherung im BasisstUck 

- ein ringformiges Prageteil mlt innenlie- 
genden Sicherungslippen Bild 1, Ziff.49 

- ein Oder mehrere segmentformige Pra- 
geteil (e) 

ein segmentformiges PrSgeteil aus Draht mit 
angepragten Schneidkanten 
als monodirektional wirkende Sicherung Bild 2, 
Zlff.68 in den Werkstoff des FuBstOcks einge- 
arbeitet ist (sind), das (die) in den Schaft des 
BasisstUcks eingelassen ist (sind). 



9. Befestigungsmechanismus nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Mechanismus, die 
Funktion eines Knopfes erfUllend, 

- mit einem auswechselbaren, arretierba- 
ren und / Oder verriegelbaren Dekora- 
tionsstilck versehen ist. 

- gegen das BasisstUck, Bild 7, Zlfff. 10 
beweglich, 

- mit einer Lagerung Bild 7 zum Schwen- 
ken des AufnahmestUcks Bild 7, Zlff. 11 
in einer Lagerung des BasisstOcks Bild 

7, Zlff 11 

angeordnet ist. 

10. Befestigungsmechanismus, nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Befesti- 
gungsmechanismus aus 

- einem BasisstUck Bild 8, Ziff, 15 und 
einem kiammerfdrmigen, HaltebUgel Bild 

8, Ziff 14.1 mit Anschlagflache Bild 8, 
Ziff 15.1 und Ruckzugsperre 

versehen ist. 

11. Befestigungsmechanismus nach Anspruch 9, 
dadurch g kennzeichnet, daB d r Befesti- 
gungsmechanismus, aus in m BasisstUck, 
Bild 9, Zlff. 17 best ht. an das in Ose Bild 
9, Ziff. 17.1 angeformt ist. 



12. Bef stigungsmechanismus nach Anspruch 9, 
dadurch gekennz ichnet, daB di Bef sti- 
gungsstift Bild 5, Ziff. 12 als g tr nnte Kom- 
pon nt n aus in m and r n W rkstoff, (zum 

s Beispiel Metall) hergestellt sind und, durch 

eine Ruckzugsicherung Bild 5, Ziff. 12.1 fi- 
xiert, im BasisstUck befestigt sind. 

13. Befestigungsmechanismus nach Anspruch 9, 
w dadurch gekennzeichnet daB der Adapterring 

Bild 6, Ziff. 5 mit einer FUhrung Bild 6, Ziff. 
5.6 versehen ist, in der ein Abdeckring Bild 6, 
Ziff. 8 drehbar gelagert, ist, der den, vorzugs- 
weise konisch ausgebildeten Schaftbereich 
75 Bild 7, Ziff. 11.3 mit seiner elliptischen Off- 

nung Bild 6, Zlff. 8.2 umschlieBt. 

14. Befestigungsmechanismus, nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Mechanismus, die Funktion 
eines Verschlusses erfullend, aus einem elasti- 
schen Werkstoff, vorzugsweise einem Elasto- 
mer hergestellt, Bild 10, 

- die Anforderungen eines mehrwegtaug li- 
chen Verschlusses erfUllend, 

- auf die Offnung eines Behalters oder ei- 
ner Flasche adaptiert ist. 

15. Befestigungsmechanismus, nach Anspruch 
30 14, dadurch gekennzeichnet, daB ein Mecha- 
nismus, die Funktion eines kindersicheren Ver- 
schlusses erfUllend, aus einem elastischen 
Werkstoff, vorzugsweise einem Elastomer her- 
gestellt, Bild 11, 

35 - die Anforderungen eines mehrwegtaugli- 

chen Verschlusses erfUllend, 

- im geschlossenen Zustand mit dem Ver- 
schluBstuck vollstandig in die AuBenkon- 
tur der VerschluBhUlse eingesenkt ist. 

40 - auf die Offnung eines Behalters Oder ei- 

ner Flasche adaptiert ist 

- mit einem in LSnge und Teilung codier- 
baren SchlUssel einsetzbar und heraus- 
nehmbar ist. 

45 

16. Befestigungsmechanismus, nach Anspruch 
14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Mechanismus, die Funktion eines kindersiche- 
ren Verschlusses erfUllend, aus einem elasti- 

50 schen Werkstoff, vorzugsweise einem Elasto- 

mer hergestellt, Bild 11, 

- mit einer, in die Gefafiinnenflache hinein- 
ragenden und auf dieser abdichtenden 
Dichtlippe v rsehen ist. 

55 

17. Bef stigungsmechanismus, nach Anspruch 
14, 15 od r 16, dadurch gek nnz ichn t, daB 

in Mechanismus, di Funktion ines kind rsi- 



8. Befestigungsmechanismus, nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Befesti- 
gungsmechanismus, fUr technische Anwendun- 
gen, (z.B. Planen / Abdeckungen) die Ab- 20 
schlieBbarkeit des Oberterteils auf einfache 
Weise dadurch zu ermoglicht, daB bei aufge- 
setztem Oberteil in den Federbereich des Auf- 
nahmestUcks Bild 3,Ziff.3.25 eine verschlieB- 
bare Verriegelung, z.B. ein SteckschloB einge- 25 
fUhrt wird, wodurch das Entfemen des Ober- 
teils wirksam verhindert wird. 
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cheren V rschlusses rfull nd, aus in m la- 
stisch n W rkstoff, vorzugsweise in m Ela- 
stomer herg st lit, Bild 10 und 11, 

- mit in r, di Inn nkant d r G faBoff- 
nung Uberlappenden Lippe und / Oder 5 

- einem, in der Innenkontur der VerschluB- 
hulse eingearbeiteten Hilfskonus zum 
einfUhren der Dichtlippe des VerschluB- 
stucks in den VerschluB versehen ist. 

10 

1a Befestlgungsmechanismus, nach Anspruch 
14, dadurch gekennzeichnet, daB ein Mecha- 
nismus, die Funktion eines Verschlusses erftil- 
lend, aus einem elastischen Werkstoff, vor- 
zugsweise einem Elastomer hergestellt, Bild ts 
10, 

- die Anforderungen eines mehrwegtaug li- 
chen Verschlusses erfullend, 

- am VerschluBstOck mit einem Tragegriff / 
-ring versehen ist. 20 
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